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® Schaltgriff 

© Schaltgriff fur einen Schalthebel eines Fahrzeuggetrie- 
bes, mit einem Grundkorper (1) aus Kunststoff und einer 
zumindest mit einem Teil ihrer Lange darin eingebetteten, 
im wesentlichen rohrformige Aufnahme (2) fur das Frei- 
ende des Schalthebels, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Grundkorper (1) aus einem ersten Kunststoffmaterial be- 
steht und eine im Spritzgussverfahren aufgebracht Au- 
ISenschicht (3) aus einem zweiten. Kunststoffmaterial auf- 
weist. 
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Beschreibung 



Schaltgrif f 

Die Erfindung betrifft einen Schaltgriff fur den Schalthebel 
eines Fahrzeuggetriebes . Ein solcher, beispielsweise aus 
DE 3511532 bekannter Schaltgriff setzt sich im wesentlichen 
aus einem Grundkorper und einer darin vorhandenen rohr- bzw. 
sacklochformigen Aufnahme zusammen, mit der der Schaltgriff 
auf das Freiende einer Schaltstange aufsteckbar ist. Bei der 
Herstellung wird meist die als rohrformiges Einlegeteil aus- 
gebildete Aufnahme umschaumt. Dabei wird die Aufnahme zumin- 
dest mit einem Teil ihrer Lange in eine Form eingelegt und 
der Formhohlraum mit einem auf schaumenden Kunststof fmaterial 
beschickt. Aufgrund der hohen Anf orderungen an Gewichtsein- 
sparungen im Kraf tf ahrzeugbereich darf dieses Material nicht 
zu schwer sein. Andererseits darf die Masse des Schaltgrif fes 
aber auch nicht zu gering sein, da sonst ein damit ausgeriis- 
teter Schalthebel zu unerwiinschten gegebenenf alls mit Klap- 
pergerauschen verbundenen Vibrationen neigt. Das Material des 
Schaltgrif fes muss weiterhin aus einem optisch ansprechenden 
und die erf orderlichen haptischen Eigenschaf ten aufweisenden 
Material bestehen. Aufgrund dieser heterogenen Anf orderungen 
ist die Palette der zu Verfugung stehenden Materialien be- 
grenzt. Hinzu kommt, dass insbesondere Materialien mit an- 
sprechenden optischen und guten haptischen Eigenschaf ten teu- 
er sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Schaltgriff vorzuschla- 
gen, der hier Abhilfe schafft. 

Diese Aufgabe wird gemaS Anspruch 1 dadurch gelost, dass der 
Grundkorper des Schaltgrif fes aus einem ersten Kunststof fma- 
terial besteht und eine im Spritzgussverf ahren aufgebrachte 



AuSenschicht aus einera zweiten Kunststof fmaterial aufweist. 
Das Material des vorzugsweise ebenfalls ira Sprit zgussverf ah - 
ren herges tell ten Grundkorpers kann nun unabhangig von der 
fur die AuSenschicht geforderten Eigenschaf ten ausgewahlt 
werden. Es kann sich beispielsweise urn kostengunstiges Recyc- 
lingmaterial handeln, wodurch sich die Herstellungskosten 
verringern lassen. Fur die AuSenschicht kann dann ein Kunst- 
stof fmaterial gewahlt werden, bei dem das Augenmerk haupt- 
sachlich auf seine optischen und haptischen Eigenschaf ten ge- 
legt werden kann. Ein weiterer Vorteil gegeniiber einem aus 
geschaumten Vollmaterial bestehenden Grundkorper besteht in 
der vereinfachten Herstellung, da der Schaltgriff praktisch 
im fertigen Zustand der Form entnommen werden kann. Bei ge- 
schaumten Schaltgriff en ist dies nicht so. Fur die Herstel- 
lung eines Schaltgriff es sind Formen erforderlich, die sich 
aus mehreren Teilen zusammensetzen. Die Trennfugen zwischen 
den einzelnen Teilformen werden nun nicht hermetisch abge- 
dichtet, sondern luf tdurchlassig gehalten, damit sich das in 
die Form eingebracht auf schaumende Material ausdehnen und da- 
bei Luft aus dem Formhohlraum iiber die Trennftigen nach auSen 
verdrangen kann. Die Folge sind die sogenannten ,,Schwimmhau- 
te", die nach dem Entformen zeitaufwendig entfernt werden 
mussen. Zur Einstellung eines gewunschten Gewichtes ist es 
zweckmaSig, wenn der Grundkorper eine schaumartige oder poro- 
se Struktur aufweist. Dazu kann er aus einem Material ge- 
spritzt werden, dem ein Treibmittel zugesetzt ist. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung ist zwischen dem 
Grundkorper und der Aufnahme eine Innenschicht aus einem vom 
Grundkorpermaterial verschiedenen, beispielsweise besser als 
dieses an der Aufnahme haftenden Kunststof fmaterial vorhan- 
den. 



Die Erf indung wird nun anhand von in den beigefiigten Zeich- 
nungen dargestellten Aus fiihrungsbei spiel en naher erlautert. 
Es zeigen: 

Fig.l einen Langsschnitt durch eine erste Ausfuhrungsf orm 

eines Schaltgrif fes, und 
Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine zweite Ausfuhrungs- 

form eines Schaltgrif fes . 

Der in Fig.l gezeigte Schaltgrif f umfasst einen Grundkorper 1 
aus einem ersten Kunststoff material, in dem eine im wesentli- 
chen rohrformige Aufnahme 2 mit einem Teil ihrer Lange einge- 
bettet ist. In die Aufnahme ist das Freiende eines Schalthe- 
bels (nicht dargestellt) einsteckbar. Auf den Grundkorper 1 
ist eine AuEenschicht 3 aus einem zweiten Kunststof fmaterial 
im Spritzgussverfahren aufgebracht. Der um die Aufnahme herum 
gespritzte Grundkorper 1 besteht aus einem thermoplastischen 
Elastomer, beispielsweise aus dem unter dem Handelsnamen 
„Evoprene" erhaltlichen Material. Aus Grunden der Ge- 
wichtseinsparung konnen den genannten Materialien Treibmittel 
zugesetzt sein, so dass sich dann eine schaumartige bzw. po- 
rose Struktur ausbildet. Eine umweltschonende und daruber 
hinaus kostengiinstige Variante besteht darin, fur den Grund- 
korper 1 ein Recycling-Kunststof fmaterial einzusetzen. 

Nach Fertigstellung des Grundkorpers 1 wird auf diesen die 
Auteenschicht 3 im Spritzgussverfahren aufgebracht. Als Mate- 
rial mit guten optischen und haptischen Eigenschaf ten kann 
beispielsweise eine thermoplastisches Polyurethan herangezo- 
gen werden. Als Material fur die Aufnahme eignet sich bei- 
spielsweise Polyamid. An den AuEenumfang der Aufnahme 2 ist 
ein sich radial nach aufien erstreckender Flansch 4 angeformt, 
der die Unterseite 5 des Grundkorpers 1 bzw. des Schaltgrif - 
fes bildet. 



Bei dem in Fig. 2 dargestellten Schaltgriff ist. zwischen dem 
Grundkorper 1 und der Aufnahme 2 eine Innenschicht 6 vorhan- 
den. Die Innenschicht 6 besteht aus dem ' gleichen Material wie 
die AuSenschicht 3. 



Bezugszeichenliste 

1 Grundkorper 

2 Aufnahme 

3 Aufienschicht 

4 Flansch 

5 Unterseite 

6 Innenschicht 
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Anspriiche 

1. Schaltgriff fur einen Schalthebel eines Fahrzeuggetrie- 
bes, rait einem Grundkorper (1) aus Kunststoff und einer 
zumindest mit einem Teil ihrer Lange darin eingebette- 
ten, ira wesent lichen rohrformige Aufnahme (2) fur das 
Freiende des Schalthebels, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass der Grundkorper (1) aus einem ersten Kunststoff ma- 
terial besteht und eine im Sprit zgussverfahren aufge- 
bracht AuJSenschicht (3) aus einem zweiten Kunststoff ma- 
terial aufweist. 

2. Schaltgriff nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass der Grundkorper (1) aus Recyclingmaterial besteht. 

3. Schaltgriff nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass der Grundkorper (1) aus einem thermoplastischen E- 
lastomer besteht. 

4. Schaltgriff nach Anspruch 1,2 oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die AuJSenschicht (3) aus einem thermoplastischen 
Polyurethan besteht. 

5. Schaltgriff nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1-4, 

gekennzeichnet durch 



eine zwischen dem Grundkorper (1) und der Aufnahme (2) 
angeordnete Innenschicht (6) aus einem vom Grundkorper- 
material verschiedenen Kunststof fmaterial . 

. Schaltgriff nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet , 
dass die Innenschicht (6) und die AuSenschicht (3) aus 
dem selben Material bestehen. 



